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Inventia se referd la domeniul tehnologiilor informationale, si anume la un procedeu de identificare a obiectului
electroconductor, precum si la un dispozitiv pentru realizarea acestuia.

Este cunoscut procedeul de identificare a obiectului electroconductor prin transportul marcii pe obiect si
introducerea In memoria calculatorului a retelei de coordonate de pe suprafata obiectului cu numarul de identificare
si matrita individuald, obtinutd prin actiunea electricd dintre obiect si electrod si identificarea ulterioard prin
compararea numarului de identificare §i a matritei individuale cu cele inregistrate anterior. Pentru procedeele
electrice de formare a matritelor individuale duritatea obiectului practic nu are importanta [1].

Acest procedeu de identificare posedd un sir de neajunsuri. Pentru realizarea procedeului dat sunt utilizate
dispozitive de 1nalta tensiune, care sunt periculoase pentru personalul de deservire.

Cea mai apropiatd solutie este procedeul de identificare a obiectului electroconductor prin transportul marcii pe
obiect si introducerea In memoria calculatorului a retelei de coordonate cu numérul de identificare §i matrita
individuald, obtinutad prin actiunea electrochimica dintre obiect si electrodul sectionat, conectat la o sursd de curent
de joasa tensiune printr-un generator de numere aleatorii [2].

Saturatia informationald a matritei individuale sporeste cu mérirea numarului de sectii ale electrodului, dar mérirea
exageratd a numarului acestor sectii este imposibila.

Este cunoscut dispozitivul pentru identificarea obiectului electroconductor, care contine un electrod-scula sectionat
pentru prelucrarea electrochimica, fiecare sectie a caruia este conectata la o sursa de curent de joasa tensiune printr-
un generator de numere aleatorii si este dotatd, de asemenea, cu un bloc de deplasare fatd de spatiul dintre electrozi,
un bloc de avansare a electrolitului in spatiul dintre electrozi, un bloc de scanare a suprafetei obiectului si un bloc de
inregistrare a datelor despre obiect [2].

Dezavantajul acestui dispozitiv constd In complexitatea constructiei electrodului-scula.

Problema pe care o solutioneaza inventia propusa consta in obtinerea unei matrite individuale saturate informational
fard aplicarea electrodului sectionat, cu un rezultat echivalent cu utilizarea unui numdr infinit de sectii.

Esenta inventiei constd in aplicarea pe obiect a unui marcaj, format dintr-o imagine individuald, o grila de
coordonate si un numar de identificare, scanarea §i inregistrarea in memoria calculatorului a marcajului obtinut,
compararea marcajului de pe obiectul identificat cu cel inregistrat. Imaginea individuald se obtine prin dizolvarea
anodicd a obiectului la aplicarea curentului electric la obiect si la un electrod transparent pentru laser, instalat
deasupra obiectului cu interstitiu, in care se debiteaza electrolit, cu iradierea concomitentd si aleatorie cu laser a
suprafetei obiectului si/sau a spatiului dintre obiect §i electrod. Totodatd, grila de coordonate si numarul de
identificare se aplica dupa obtinerea imaginii individuale.

Dispozitivul pentru realizarea procedeului include un electrod avand forma unui suport de sticla, pe care este aplicat
un strat metalic semitransparent, instalat deasupra obiectului cu un interstitiu pentru electrolit, electrodul si obiectul
fiind conectate la o sursd de curent de joasd tensiune. Dispozitivul de asemenea include un laser si un bloc de
scanare, dirijate de un generator de numere aleatorii §i conectate la o sursd de curent independentd, totodatd
dispozitivul este dotat cu un bloc pentru inregistrarea informatiei scanate in memoria calculatorului.

Se stie ca radiatia laser este capabild de a accelera repetat reactiile electrochimice, ceea ce duce la faptul cé in acel
loc in care este prezent campul de radiatie al laserului profunzimea actiunii electrochimice este considerabil mai
mare. Scanarea suprafetei obiectului si/sau a spatiului dintre electrozi poate fi efectuatd pe intreg diapazonul
densitatilor de iradiere. Aceasta duce la o intensificare multipla a dizolvarii anodice de metal. Dacd in timpul
prelucrarii electrochimice oferim radiatiei laser posibilitatea sa se deplaseze aleator, observam o viteza neuniforma a
dizolvarii anodice a suprafetei metalice. La o deplasare aleatorie a laserului, se obtine o suprafatd unicd a matritei
individuale. Impreuna cu codul digital aceasta matrita individuald creeaza un marcaj individual unic.

in fig. 1 este prezentat dispozitivul pentru realizarea procedeului de identificare a obiectului electroconductor.
Spatiul dintre electrozi 1 se formeaza intre electrodul 2 si obiectul 3, conectat la polul pozitiv al sursei de curent 5.
Insusi electrodul 2 este executat de forma unui suport de sticla, partea suportului, orientata spre electrod, contine un
strat de metal semitransparent 4 aplicat pe el, care este conectat la polul negativ al sursei de curent 5. Deasupra
electrodului 2 este instalat laserul 6, conectat la sursa de curent independentd 7, laserul 6 este dotat cu un bloc 8
pentru scanarea suprafetei obiectului 3, blocul 8 pentru scanare fiind conectat la sursa de curent independenta 7 prin
generatorul de numere aleatorii 9. Blocul 11 (fig. 2) efectueaza inregistrarea retelei de coordonate cu numarul de
identificare si imaginea individuala.

Dispozitivul propus functioneaza in felul urmator. La pomparea electrolitului prin spatiul dintre electrozi 1, stratul
de metal 4 se conecteaza la polul negativ al sursei de curent de joasa tensiune 5, iar obiectul 3 la polul pozitiv al
sursei de curent. In calitate de electrolit se recomanda a se utiliza medii transparente, de exemplu, solutie apoasi de
NaCl. Concomitent se conecteaza laserul 6 la sursa de curent independenta 7, care trimite radiatia laser 10 In spatiul
dintre electrozi 1. Blocul 8 pentru scanarea suprafetei cu ajutorul generatorului de numere aleatorii 9 asigurad
deplasarea aleatorie a laserului 10 de-a lungul obiectului care in urma prelucrarii obtine o suprafatd incomparabila.
Blocul 11 inregistreaza grila de coordonate cu numarul de identificare i imaginea individuald a marcajului.
Exemplu de realizare

Prelucrarea otelului St. 45 se efectueazd intr-un electrolit care contine 200 g/L de NaCl, la tensiunea sursei de curent
de 12 V, spatiul dintre electrozi de 1,0 mm, consumul de electrolit de 1,5 L/min. Iradierea suprafetei si/sau a
electrolitului s-a efectuat cu un laser de tipul LTIPCh-8 pe un granat de aluminiu cu sodiu (YAG-Nd*") cu lungimea
de unda A=1,064 um, ceea ce corespunde transparentei totale a solutiei. Intensitatea radiatiei era egald cu S MW , iar
diametrul fasciculului in planul suprafetei de prelucrat este de ~0,5 mm.
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Dupa obtinerea imaginii individuale pe obiect se aplica cu ajutorul unui dispozitiv numeric de gravat sau de percutie
a acului numarul de identificare si grila de coordonate, suprafata se scaneaza si in baza de date se introduce
concomitent numarul de identificare cu imaginea individuala. Identificarea se efectueaza prin compararea numarului
de identificare si concordanta imaginilor individuale. In cazul in care numirul de identificare si imaginea individuala
din baza de date nu coincid cu numarul de identificare de pe obiect, de exemplu, de pe motorul mijlocului de
transport, ultimul se recunoaste ca fiind produs contrafacut.



